
รายการประกอบการจัดซื้อ/จัดจ้าง 

1. ชื่อ   ชุดครุภัณฑ์ประกอบการเรียนการสอนสาขาวิชาทัศนศิลป์ 
2. จ ำนวนที่ต้องกำร     1  ชุด 
3. เหตุผลและควำมจ ำเป็น 

   เพื่อใช้ในกำรจัดกำรเรียนกำรสอนด้ำนศิลปกรรม กำรออกแบบ กำรสร้ำงต้นแบบผลงำน (Prototype) 
งำนวิจัย และงำนสร้ำงสรรค์ทำงศิลปะ ตลอดจนสนับสนุนกำรพัฒนำทักษะด้ำนเทคโนโลยีและนวัตกรรมของ
นักศึกษำ ในระดับปริญญำตรี หลักสูตรสำขำวิชำทัศนศิลป์ ประกอบด้วย 

       1. ขำตั้งวำดรูปมือหมุน ขนำด XL เพื่อใช้ในกำรเรียนกำรสอนรำยวิชำปฏิบัติเบื้องต้นทำงด้ำนวำดเส้นและ
จิตรกรรม เช่น วิชำจิตรกรรม นักศึกษำต้องวำดรูปสีด้วยเทคนิคสีน ้ำมันจำกแบบจริง  
           2. เคร่ืองพิมพ์วัตถุสำมมิติ  เพื่อใช้ในกำรเรียนกำรสอนรำยวิชำปฏิบัติทำงด้ำนคอมพิวเตอร์และองค์ควำมรู้
จำกรำยวิชำปฏิบัติทำงประติมำกรรม เช่น วิชำคอมพิวเตอร์เพื่องำนทัศนศิลป์ วิชำคอมพิวเตอร์เพื่องำน 3 มิติ วิชำ
ประติมำกรรม วิชำศิลปะประยุกต์ เป็นต้น และใช้ในกำรสร้ำงสรรค์ผลงำนทัศนศิลป์ เพื่อรองรับกำรเปลี่ยนผ่ำนงำน
ออกแบบจำกระบบดิจิทัลสู่ผลงำนประติมำกรรมหรือสื่อผสม 3 มิติ  
          3. เครื่องถ่ำยสกรีนระบบสูญญำกำศ ขนำด 3,000วัตต์  ใช้ในกำรเรียนกำรสอนรำยวิชำปฏิบัติทำงด้ำน
ศิลปะภำพพิมพ์ งำนผลิตบล็อกสกรีนที่มีควำมละเอียดสูง และต้องกำรควำมแม่นย ำในกำรถ่ำยทอดลวดลำยและ
กำรบูรณำกำรเคร่ืองมือสู่กำรท ำงำนสร้ำงสรรค์เฉพำะตน และนักศึกษำสำมำรถเรียนรู้ควำมคิดสร้ำงงำนศิลปะภำพ
พิมพ์ผ่ำนวัสดุที่หลำกหลำย เช่น ภำพพิมพ์ลงบนผ้ำหรือวัตถุที่มีลักษณะเป็น 3 มิติ เป็นต้น        
4. รำคำมำตรฐำนหรือรำคำที่เคยซื้อครุภัณฑ์คร้ังสุดท้ำย ภำยในระยะเวลำ 2 ปี งบประมำณ 

.  -           
5. วงเงินที่ได้รับอนุมัติ       1,093,800.-         บำท (หน่ึงล้ำนเก้ำหมื่นสำมพันแปดร้อยบำทถ้วน) 
6. คณะกรรมกำรพิจำรณำผลกำรประกวดรำคำอิเล็กทรอนิกส์ e-bidding  

6.1  ผู้ช่วยศำสตรำจำรย์ ดร.วัชรำพร ศรีสุข   ประธำนกรรมกำร 
6.2  นำยสถำพร   เครือวัลย์  กรรมกำร 
6.3  นำยพิเชษฐ์   อยู่สด   กรรมกำรและเลขำนุกำร 

7. คณะกรรมกำรตรวจรับพัสดุ 
 7.1 นำยวรรษกร   คงถำวร   ประธำนกรรมกำร 
 7.2 ผู้ช่วยศำสตรำจำรย์ชัยพร  ระวีศิริ   กรรมกำร 

7.3 นำยภำคภูมิ   รุ่งเรือง   กรรมกำรและเลขำนุกำร 
8. บริษัท/ห้ำง/ร้ำน/ที่จ ำหน่ำย  พร้อมเบอร์โทรศัพท์และเบอร์โทรสำร 

 8.1 บริษัท สยำมอำร์ต ซัพพลำย จ ำกัด  ที่อยู ่ห้ำงดิโอลด์ สยำม พลำซ่ำ ชั้น 1 ห้อง S110, ถนนตรี
เพชร, วังบูรพำ, พระนคร, กรุงเทพฯ 10200 ประเทศไทย. โทร. 02 222-0674 โทรสำร. 02 222-0674 
 8.2 ร้ำนรุ่งกิจไพศำล  ที่อยู่ 108/14 ซ.พหลโยธิน 52 แยก 36 แขวงคองถนน เขตสำยไหม กรุงเทพฯ  
โทร.029727976 
 8.3 บริษัท เซล่ำวัล ซัพพลำย จ ำกัด ที่อยู่ 48/37 ซอยสขุำภิบำล 5 ซอย 47 แขวงออเงิน เขตสำย
ไหม กรุงเทพฯ 10220 โทร. 029982381 โทรสำร 025486180 



 
 

  
 
9. คณะกรรมกำรก ำหนดรำยละเอียด  
 

  ลงชื่อ...............................................ประธำน  
           (นำยวรรษกร  คงถำวร) 

  ลงชื่อ...............................................กรรมกำร 
    (ผู้ช่วยศำสตรำจำรย์ชัยพร ระวีศิริ) 

  ลงชื่อ...............................................กรรมกำรและเลขำนุกำร 
           (นำยภำคภูมิ รุ่งเรือง) 
 

 

 

             ลงชื่อ.......................................................................... 

                  (ผู้ชว่ยศำสตรำจำรย์ ดร.มำโนช บุญทองเล็ก) 

                      ต ำแหน่ง คณบดีคณะศิลปกรรมศำสตร์ 

 

  



รายละเอียดประกอบการจัดซื้อ/จัดจ้าง 
1. ชื่อ  ชุดครุภัณฑ์ประกอบการเรียนการสอนสาขาวิชาทัศนศิลป์ 
2. จ ำนวนที่ต้องกำร     1 ชุด      . 
3. รำยละเอียดคุณสมบัติทั่วไป 

ชุดครุภัณฑ์ประกอบกำรเรียนกำรสอนสำขำวิชำทัศนศิลป์   จ ำนวน 1 ชุด ประกอบด้วย  
3.1 ขำตั้งวำดรูปมือหมุน ขนำด XL        จ ำนวน  35  ตัว 
3.2 เคร่ืองพิมพ์วัตถุสำมมิติ    จ ำนวน   1  เคร่ือง 

 3.3 เคร่ืองถ่ำยสกรีนระบบสุญญำกำศ ขนำด 3,000วัตต์ จ ำนวน   1  เคร่ือง 
4. รำยละเอียดคุณลักษณะเฉพำะ 

4.1 ขาตั้งวาดรูปมือหมุน ขนาด XL มีรายละเอียดดังนี้ 

4.1.1 วัสดุและคุณภำพกำรผลิต (Material & Build Quality) 

 - มีโครงสร้ำงหลัก: ผลิตจำก ไม้บีชแท้ (Solid Beechwood) ที่ผ่ำนกระบวนกำรอบแห้ง (Kiln-dried) 

เพื่อป้องกันกำรบิดงอและกำรขยำยตัวจำกควำมชื้น 

 - มกีำรเคลือบผิว: เคลือบน ้ำมัน (Oiled finish) เพื่อควำมสวยงำมและป้องกันครำบสีซึมเข้ำเน้ือไม้ 

 - มีอุปกรณ์ประกอบ: น็อตและตัวปรับระดับต้องท ำจำก ทองเหลืองหรือโลหะกันสนิม เพื่ออำยุกำรใช้

งำนที่ยำวนำน 

 4.1.2 ระบบกลไกและกำรปรับระดับ (Mechanical Features) 

 - มีระบบขับเคลื่อน: ใช้ระบบ มือหมุน (Crank System) หรือ ระบบฟันเฟือง (Ratchet System) ที่

ท ำงำนได้ลื่นไหล 

 - มกีำรปรับองศำ: สำมำรถปรับควำมเอียงได้ต้ังแต่ 90 องศำ (แนวต้ัง) ถึง 180 องศำ (แนวนอน) เพื่อ

รองรับเทคนิคกำรวำดที่หลำกหลำยและลดแสงสะท้อน 

 - มกีำรยึดจับเฟรม: มีแขนยึดจับและชั้นวำงที่ปรับระดับ ขึ้น-ลง ได้อย่ำงอิสระ ล็อกต ำแหน่งได้แม่นย ำ

ด้วยระบบกลไกเดือยไม้และแป้นไม้ 

 4.1.3 โครงสร้ำงและสมรรถนะ (Structure & Performance) 

 - มีรูปแบบ: ทรง H-Frame (ฐำนสี่เหลี่ยม) ออกแบบมำเพื่อควำมมั่นคงสูงสุด ไม่สั ่นไหวขณะลงแปรง

หนักและ กำรรับน ้ำหนัก: รองรับน ้ำหนักเฟรมภำพได้ ไม่น้อยกว่ำ 30 กิโลกรัม 

 - มิติตัวเคร่ือง: มขีนำดฐำนไม่น้อยกว่ำ 60 x 60 ซม. 

 - มคีวำมสูงเมื่อยืดสุดอยู่ในช่วง 250 - 350 ซม. 

 4.1.4 ควำมคล่องตัวและควำมเสถียร (Mobility & Stability) 

 - มรีะบบเคลื่อนที่ : ติดต้ังล้อลำก (Casters) จ ำนวน 4 ล้อ ผลิตจำกพลำสติกคุณภำพสูง 

 - มีระบบล็อคขำ แบบ Leveling Bolts เพื่อยึดขำตั้งให้หยุดน่ิงอยู่กับที่เมื่อใช้งำน 

 



 
4.2. เคร่ืองพิมพ์วัตถุสามมิติ    
 4.2.1 โครงสร้ำงและระบบกำรพิมพ์ 
 - เทคโนโลยีกำรพิมพ์ : ใช้วิธีขึ้นรูปชิ้นงำน 3 มิติ เป็นระบบฉีดพลำสติกหลอมละลำยด้วยควำมร้อน (Fused 
Deposition Modeling (FDM)) หรือ แบบ Fused Filament Fabrication (FFF) ระบบขับดันเส้นแบบ Direct Drive 
โดยใช้เกียร์เหล็กชุบแข็ง หรือดีกว่ำ 
 - โครงสร้ำงเคร่ืองแข็งแรง (Rigid Frame) และมีฝำปิดมิดชิดทุกด้ำน (Fully Enclosed) เพื่อควบคุมอุณหภูมิ
และควำมปลอดภัย มีระบบรองรับกำรพิมพ์วัสดุได้หลำกหลำย รวมถึงวัสดุวิศวกรรม 
 4.2.2 คุณลักษณะทำงเทคนิค 
 - พื้นที่ขนำดงำนพิมพ์ (Build Volume) : ไม่น้อยกว่ำ 250 x 250 x 250 มิลลิเมตร 
  - ควำมเร็วในกำรพิมพ์ : มคีวำมเร็วในกำรเคลื่อนที่สูงสุด (Max Speed) ไม่น้อยกว่ำ 500 มิลลิเมตร/วินำที และ
อัตรำเร่งสูงสุด (Max Acceleration) ไม่น้อยกว่ำ 20,000 มิลลิเมตร/วินำที 
  - ควำมละเอียด : สำมำรถขึ้นรูปชิ้นงำนโดยมีควำมละเอียดที่ขนำดสูงสุดไม่เกิน 0.1 มิลลิเมตร (100 

Microns) ต่อชั้น (Layer ) หรือ ดีกว่ำ 

  - สำมำรถใช้กับว ัสดุประเภท Acrylonitrile-Butadiene-Styrene (ABS) หรือ Polylactic Acid (PLA) 

หรือ PETG, TPU และวัสดุว ิศวกรรม (PA-CF, PC, ASA, Nylon, Carbon / Glass Fiber) ได้ ขนำดเส ้นผ่ำน

ศูนย์กลำงไม่น้อยกว่ำ 1.75 มิลลิเมตร 

 4.2.3 ชุดหัวพิมพ์และฐำนพิมพ์ 

  - ชุดหัวฉีด (Hotend) ท ำจำกวัสดุที่มีควำมแข็งแรงสูง (เช่น Hardened Steel หรือเทียบเท่ำ) ปลำยหัวฉีด 

(Nozzle) ท ำจำกเหล็กชุบแข็ง (Hardened Steel) ขนำดไม่น้อยกว่ำ 0.4 มิลลิเมตร สำมำรถรองรับอุณหภูมิสูงสุด

ได้ไม่น้อยกว่ำ 300 องศำเซลเซียส เพื่อรองรับวัสดุผสมเส้นใยคำร์บอน (Carbon Fiber)  

  - ฐำนพิมพ์ (Heat Bed) : สำมำรถท ำอุณหภูมิสูงสุดได้ไม่ต ่ำกว่ำ 110 องศำเซลเซียส และมแีผ่นฐำนพิมพ์ 

(Build Plate) เป็นชนิดที่สำมำรถถอดออกและบิดงอได้ (Flexible Build Plate) 

  - ระบบปรับระดับ: มีระบบปรับระดับฐำนพิมพ์อัตโนมัติ (Auto Bed Leveling) เป็นระบบอัตโนมัติ แบบ 

Dual-Redundancy หรือ ใช้เซนเซอร์วัดควำมละเอียดสูง (Lidar หรือ Load Cell หรือเทียบเท่ำ) 

 4.2.4 ระบบจัดกำรวัสดุและอุปกรณ์เสริม 

  - ระบบจัดกำรวัสดุอัตโนมัติ Automatic Material System (AMS) : สำมำรถบรรจุและสลับวัสดุพิมพ์ได้

ไม่น้อยกว่ำ 4 ชนิด/สี โดยอัตโนมัติ พร้อมระบบป้องกันควำมชื้นในตัว และระบบตัดเส้นพลำสติกด้วยใบมีด 

  - ระบบเสริมภำยใน : ม ีพ ัดลมเป่ำงำนติดตั้งด้ำนข้ำง (Auxiliary Fan) และระบบกรองอำกำศแบบ 

Activated Carbon ภำยในตัวเคร่ือง 

 4.2.5 ระบบอัจฉริยะและกำรตรวจสอบ (AI & Sensors) 

  - ระบบตรวจสอบควำมผิดปกติ : มีระบบเซนเซอร์อัจฉริยะที่ท ำหน้ำที่ตรวจสอบควำมสมบูรณ์ของชั้น 

(Layer) แรก และควำมผิดพลำดในกำรพิมพ์ ด้วยปัญญำประดิษฐ์ (AI) หรือเซนเซอร์ตรวจสอบควำมผิดปกติของ 



กำรพิมพ์ เช ่น กำรตรวจจับเส้นขำด (Filament Run-out) หรือกำรตรวจจับกำรพิมพ์ผิดพลำด (Spaghetti 

Detection) ผ่ำนกล้องที่ติดต้ังกล้องภำยในตัวเคร่ือง (Built-in Camera) ควำมละเอียดไม่น้อยกว่ำ 1080p รองรับ 

กำรดูผ่ำน Mobile App/PC และบันทึกภำพแบบ Time-lapse 

  - มีเซนเซอร์ตรวจจับเส้นพลำสติกหมด/ขำด หรือกำรพันกันของเส้น โดยเคร่ืองจะหยุดท ำงำนอัตโนมัติเมื่อ

ตรวจพบควำมผิดปกติ 

 4.2.6 ระบบจัดกำรวัสดุ มรีะบบสลับวัสดุอัตโนมัติ (Multi-Material System): มีอุปกรณ์เสริมที่สำมำรถใส่เส้น

พลำสติกได้พร้อมกันไม่น้อยกว่ำ 4 ม้วน และสำมำรถสลับสีหรือชนิดวัสดุได้โดยอัตโนมัติขณะพิมพ์ 

กำรแสดงผลมหีน้ำจอควบคุม : เป็นหน้ำจอสัมผัสสี (Color Touch Screen) ขนำดไม่น้อยกว่ำ 4 นิ้ว รองรับกำร

แสดงผลภำษำไทยหรือภำษำอังกฤษ และมีระบบ Visual Preview ก่อนเริ่มพิมพ์ 

  - กำรเชื่อมต่อ: รองรับกำรเชื่อมต่อผ ่ำนระบบ Wi-Fi, LAN, Bluetooth, Cloud Control และกำรรับ

ข้อมูลผ่ำน Micro SD Card หรือ USB ได้ 

  - หน่วยควำมจ ำ: มีหน่วยควำมจ ำภำยในตัวเคร่ืองไม่น้อยกว่ำ 4 GB 

 4.2.7 ซอฟต์แวร์และระบบพลังงำน 

  - ซอฟต์แวร์: มีซอฟต์แวร์ส ำหรับตัดเลเยอร์ (Slicing Software) ที่ถูกลิขสิทธิ์ หรือ Open Source รองรับ

ไฟล์นำมสกุลมำตรฐำนอย่ำงน้อย STL, OBJ, STEP และ 3MF ได้ 

- ระบบไฟฟ้ำ: ก ำลังไฟฟ้ำสูงสุด (Max Power Consumption) : ต้องมีก ำลังไฟฟ้ำไม่ต ่ำกว่ำ 350 - 1,000 

วัตต์ (ขึ้นอยู่กับขนำดของฐำนท ำควำมร้อน) เพื่อให้มั่นใจว่ำเคร่ืองสำมำรถท ำควำมร้อนที่หัวฉีดและฐำน

พิมพ์ได้รวดเร็วตำมที่สเปกก ำหนด 

ระบบป้องกันไฟฟ้ำ (Electrical Safety) : มีระบบตัดไฟอัตโนมัติเมื ่อเกิดควำมร้อนเกิน (Thermal 

Runaway Protection)  

มีฟิวส์หรือระบบป้องกันกระแสไฟฟ้ำเกิน (Overcurrent Protection) 

  มีระบบจัดกำรสำยดิน (Grounding) ตำมมำตรฐำนสำกล 

 4.2.8 เงื่อนไขและอุปกรณ์ประกอบที่ต้องได้รับ 

  - อุปกรณ์ในชุด: ตัวเคร่ืองพิมพ์, ระบบ AMS, ชุดหัวฉีดส ำรอง และชุดอุปกรณ์บ ำรุงรักษำพื้นฐำน 

  - วัสดุสิ้นเปลือง: เส้นพลำสติก (Filament) ขนำด 1 กิโลกรัม จ ำนวนอย่ำงน้อย 2 ม้วน 

  - สภำพสินค้ำ: ต้องเป็นของใหม่ ไม่เคยใช้งำนมำก่อน และเป็นรุ่นที่ท ำตลำดในปัจจุบัน 

  - มีกำรรับประกันตัวเคร่ืองและระบบกำรท ำงำนไม่น้อยกว่ำ 1 ปี (ภำยใต้เงื่อนไขกำรใช้งำนปกติ) 

  - กำรบริกำร: ผู้ขำยต้องด ำเนินกำรติดต้ัง ฝึกอบรมกำรใช้งำนเบื้องต้น ณ สถำนที่ตั้งอย่ำงน้อย 1 คร้ัง  

และมีคู่มือกำรใช้งำนภำษำไทยหรือภำษำอังกฤษประกอบ 

 

 



 

4.3 เคร่ืองถ่ายสกรีนระบบสูญญากาศ  3000วัตต์ มีรายละเอียดดังนี้ 
 4.3.1 โครงสร้ำงและระบบกำยภำพ 
  - วัสดุตัวเคร่ือง : ท ำจำกโลหะพ่นสีกันสนิม โครงสร้ำงแข็งแรงทนทำน มีระบบปิดล็อคสนิทเพื่อป้องกันแสง 
UV ร่ัวไหลขณะปฏิบัติงำน 
  - พื้นที่ปฏิบัติงำนถ่ำยสกรีนภำพ ควำมกว้ำงไม่น้อยกว่ำ 100เซนติเมตร และควำมยำวไม่น้อยกว่ำ 120 
เซนติเมตร 
  - กระจกหน้ำเคร่ือง : เป็นกระจกใสพิเศษ หนำไม่น้อยกว่ำ 8-10 มม. สำมำรถรองรับแรงอัดสูญญำกำศได้
โดยไม่บิดงอ 
  - ผ้ำยำงสูญญำกำศ : เป็นชนิดที่มีควำมยืดหยุ่นสูง ทนทำนต่อควำมร้อนและแสง UV 
 4.3.2 ระบบแสงและสมรรถนะกำรท ำงำน 
  - แหล่งก ำเนิดแสง : ใช้หลอดไฟ UV หรือ Metal Halide ขนำดก ำลังไฟ ไม่น้อยกว่ำ 3,000 วัตต์ (ให้ค่ำ
ควำมยำวคลื่นแสงที่เหมำะสมกับน ้ำยำไวแสงสกรีน) 
  - ระบบควบคุมแสง : มีระบบ Shutter เปิด-ปิดหน้ำหลอดไฟอัตโนมัติ หรือระบบ Quick Start ที่ท ำงำน
สัมพันธ์กับนำฬิกำตั้งเวลำ เพื่อควำมแม่นย ำในกำรฉำยแสง 
  - ระบบระบำยควำมร้อน : ติดตั้งพัดลมระบำยควำมร้อน เพื่อรักษำอุณหภูมิและยืดอำยุกำรใช้งำนของ
หลอดไฟ 
 4.3.3 ระบบสูญญำกำศ (Vacuum System) 
  - ปั๊มสุญญำกำศ : ติดตั้งภำยในตัวเครื่อง มีประสิทธิภำพสูง สำมำรถดูดอำกำศเพื่อให้แผ่นฟิล์มและผ้ำ
สกรีนแนบสนิทกับกระจกได้รวดเร็ว (ภำยใน 15-30 วินำที) 
  - อุปกรณ์วัดค่ำ : มีเกจวัดแรงดันสูญญำกำศ (Vacuum Gauge) แสดงผลหน้ำเครื ่องเพื ่อตรวจสอบ
สถำนะกำรดูดอำกำศ 
 4.3.4 ระบบควบคุมและระบบควำมปลอดภัย 
  - กำรประมวลผล: ควบคุมด้วยระบบดิจิทัลหรือไมโครโพรเซสเซอร์ มีหน้ำจอแสดงผลเวลำ 
  - กำรต้ังค่ำ : สำมำรถต้ังเวลำฉำยแสงได้ละเอียดเป็นวินำที และมีระบบจดจ ำค่ำล่ำสุดที่ใช้งำน (Memory 
Function) 
  - ระบบนิรภัย : มีระบบตัดไฟอัตโนมัติเมื่อเกิดกระแสไฟเกินหรือควำมร้อนสูงเกินก ำหนด 
  - ระบบไฟฟ้ำ : ใช้ไฟฟ้ำกระแสสลับ (AC) 220V / 50Hz 
 4.3.5 เงื่อนไขกำรรับประกันและบริกำรหลังกำรขำย 

- กำรรับประกัน : ไม่น้อยกว่ำ 1 ปี (ครอบคลุมทั้งค่ำแรงและอะไหล่ ยกเว้นหลอดไฟตำมอำยุกำรใช้งำน

ปกติ) 

- กำรบริกำร: กรณีเคร่ืองขัดข้องภำยใต้เงื่อนไขกำรรับประกัน ผู้ขำยต้องเข้ำด ำเนินกำรแก้ไขภำยใน [ระบุ

เวลำ เช่น 48 ชั่วโมง] นับแต่ได้รับแจ้ง 

 



 
- มหีลอดไฟส ำรอง อย่ำงน้อย จ ำนวน 1 หลอด 

 4.3.6 กำรส่งมอบ ติดต้ัง และกำรฝึกอบรม 
  - กำรติดต้ัง : ผู้ขำยต้องด ำเนินกำรขนส่ง ติดต้ัง และทดสอบระบบ ณ สถำนที่ที่ก ำหนด ให้พร้อมใช้งำนได้
ทันที 
  - กำรฝึกอบรม : จัดเจ้ำหน้ำที่ผู้เชี่ยวชำญมำสำธิตและฝึกอบรมวิธีกำรใช้งำน กำรบ ำรุงรักษำเบื้องต้น และ
ข้อควรระวังแก่เจ้ำหน้ำที่อย่ำงน้อย 1 คร้ัง 
  - เอกสำรประกอบ: คู่มือกำรใช้งำน (ภำษำไทยหรือภำษำอังกฤษ) และใบรับรองมำตรฐำน   
5. ผู้เสนอรำคำต้องท ำตำรำงแสดงกำรเปรียบเทียบรำยละเอียดคุณลักษณะเฉพำะของครุภัณฑ์ระหว่ำงคุณสมบัติ 

เฉพำะที่ มหำวิทยำลัยฯ ก ำหนดคุณสมบัติเฉพำะของสินค้ำที่เสนอรำคำโดยแสดงว่ำคุณสมบัติดังกล่ำวตรงตำม
ข้อก ำหนดหรือดีกว่ำ ทั้งน้ีจะท ำเคร่ืองหมำยหรือส่วนแสดงข้อก ำหนอในแคตตำล็อกหรือเอกสำรอ้ำงอิงให้ชัดเจน 
6. ก ำหนดส่งมอบครุภัณฑ์      90  วัน 

7. ระยะเวลำกำรรับประกัน   อย่ำงน้อย  1  ป ี

8. สถำนที่ส่งมอบและติดต้ัง   อำคำร 4  คณะศิลปกรรมศำสตร์ มหำวิทยำลัยเทคโนโลยีรำชมงคลธัญบุรี  

 
 
9 คณะกรรมกำรก ำหนดรำยละเอียด 

 

  ลงชื่อ...............................................ประธำน  
           (นำยวรรษกร  คงถำวร) 

  ลงชื่อ...............................................กรรมกำร 
    (ผู้ช่วยศำสตรำจำรย์ชัยพร ระวีศิริ) 

  ลงชื่อ...............................................กรรมกำรและเลขำนุกำร 
           (นำยภำคภูมิ รุ่งเรือง) 
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               ต ำแหน่ง คณบดีคณะศิลปกรรมศำสตร์ 

 


